CUADRO DE CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES EHE 08
REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA ELEMENTO LOCALIZACION
ENLACE SEMIRIGIDO EN LINEA DE PILARES DE VIGA'Y PILAR CON VIGA Y PILAR DISPOSICION DE COLLARINES METALICOS DETALLE DE SECCION CERRAMIENTO LATERAL ESCALERA 1 almm]: Espesor de garganta del cordén de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida CIMENTACION SOPORTES Y
perpendicularmente a la cara exterior, enfre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las ) FORJADOS
(4L EMPRESILLADO DE SOPORTE DE HORMIGON) EN CABEZA DE PILARES superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras. TIPIFICACION (Art. 39.2) HA-25/P/20/lla HA-25/B/20/lla
8.6.2.a CTE DB SE-A RESISTENCIA a 7 dias 16,5 16,5
CéiAC(TI\IE/RBTZI)EA a 28 dias 25 25
C mm
NIVEL DE CONTROL ESTADISTICO ESTADISTICO
COEFIClENTE\(PARCIAL DE 15 15
SEGURIDAD fc. (Art. 15.3) ! !
ARMADURA DEL PILAR LImm]: longitud efectiva del corddn de soldadura RESISTENCIA DE CALCULO 16.6 N/mm 2 16.6 N/mm 2
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS
COLLARINMETALICO PLETINAS E > I2MM. Referencias: . DOCILIDAD (Art. 315) PLASTICA (P) BLANDA (B)
REBOSADERO 3L FABRICA DE LADRILLO PERFORADO 1/2 PIE 1 linea de la flecha HEIIQQM/IAGD%N ASIENTO CONO ABRAMS (cm) 1 69
ENFOSCADO 1.5¢cM 2a: linea de referencia (linea continua) (Art. 30) (Art.315)
<] =1 PILAR AMARA DE AIRE 2b: linea de identificacidn (linea a trazos) ’ TIPO_Y CLASE CEMI/B-MA42.5R CEMI/A-M £2.5
,@l L METALICO g DETALLE B CAMARA DE AIRE MIN. 3: simbolo de soldadura CEMENTO MAZINA BELACION 0.60 0.60
TSy | B S T " ””” [ T~ L/H/D7cM L4: indicaciones complementarias (ART 37.3.3) MINIMO CONTENIDO
SOLDADURA E H CARTELA N u U: Unién - DE CEMENTO (Kg/m3 ) 215 215
d — MALLA DE FIBRA DE VIDRIO . TIPO RODADO RODADO
| / ‘ ‘ ';HE_'?ELICO 0 Referencias 1, 2a y 2b . TAMAND MAXIMO 2 s
A = CARTELA ol b 5 ARIDO (Art.28)
PLACA DE_ AN bLACA D PRESILLA 4 AGUJEROS POR CARA REBOSADERO 040 N RECUBRIMIENTO COEFILIENTE DE + 0,20 + 0,20
FANSICION ™ TV S TRANSVERSAL PARA TACO GQUIMICO = DEL PERFIL 3cM RECUENNT oz 2 o= %
= #2E 32MM RECUBRIMIENTO MINIMO (r mim 25 mm 25 mm
N |._PILAR HORMIGON /V MALLA DE FIBRA DE VIDRIO ARMADURAS MARGEN DE 10 10
igol%nn %/ El cordon de soldadura que se detalla se El cordon de soldadura que se detalla se (Art. 37) RECUBRIMIENTO Ar{mm) mm mm
%‘ GgM ~ P %/ TENDIDO DE YESO Bl MAESTREADO encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. ' REEFU%W:'E?'qun'f%M'rNAL 35 mm 35 mm
o | %/ ¢35 st Bloes” Referencia 3 DESIGNACION B-5005 B-5005
VIGA A % o AL ALMA DEL PERFIL ACERO de - -
METALICA = | \ COLLARIN //// 1 VIGA Designacion llustracion Simbolo ARMADURAS LIMITE ELASTICO fyk (N/mm2) 500 500
% COLLARI % _ *////W/% IPE 270 ANCLADA A EJE PASIVAS
M, o E DE SOPORTE DE HORMIGON SITUACION PERSISTENTE ACCIDENTAL
'\%‘ . Soldadura en 3ngulo B (Art. 31) CUEFIEIEN(T )DE SEGURIDAD S 100
COLLARIN “E TRAT\IRSE/SE“R_IS_ﬁL % o s)(Art. 15.3) . .
~ FABRICA DE LADRILLO PERFORADO 1/2 PIE A
\\\\\\\\\\ ANCHO PILAR CHARLANADO DE ESQUINAS 3 RESISTENCIA DE CALCULO 434 N/mm2 434 N/mm2
o BARA MEJORAR LA EFICACIA SORDON D2 FACHADA SATE ETICS TODO EL ACERO A EMPLEAR EN LAS ARMADURAS ESTARA EN POSESION DE UN DISTINTIVO
DE LA SOLDADURA . === — — — B | B Soldadura a tope en 'V’ simple {con chaflan) OFICIALMENTE RECONOCIDO (MARCA AENOR)
[ D B & CARA DEL e/ \ 0,11
° FILAR S = ‘ ' NIVEL DE | COEF. PARCIAL DE SEGURIDAD (ELU)
= ¢ "\¥ FORMIGON 017 0135 , TIPO DE ACCION CONTROL | EFECTO FAVORABLE |EFECTO DESFAVORABLE
= " CORDON DE / Soldadura a tope en bisel simple EJECUCION ACCION PERMANENTE NORMAL V6= 1,00 V6= 150
SOLDADURA E')'(—";FT*ENTE MORTERO DE (At 121y ACCION PERMANENTE ' '
éOLAEXSAQUIMICOS ASENTAMIENTO Art 95.5) DE VALOR NO CONSTANTE NORMAL Y G= 1,00 Y G= 1,60
. ACCION VARIABLE NORMAL Y a= 0,00 T a= 1,60
Soldadura a tope en bisel doble =
NIVEL DE DUCTILIDAD SEGUN NCSR-02__ BAJA (u=2)
ANCLAJE Y SOLAPE DE ARMADURAS SEGUN EHE 08
Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio
LONGITUD DE LOS ANCLAJES DE ARMADURAS
BARRAS INFERIORES
U1 i BARRAS SUPERIORES
h=22+3 DIAMETRO DE ZUNCHOS Y NERVIOS/ DE ZUNCHOS Y NERVIOS
Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo BARRAS DE SOPORTES
210 35cm 45cm
HORMIGON H-25 g2 aoom o0 om
216 60 cm 80 cm
Tipo 1 Tipo 3 Tipo 7 ACERO B-500S 220 80 cm 105 cm
o o Soldadura a fope en bisel simple con lado curvo v 825 115 cm 160 cm
v Vi’—: rincinal ﬁ U S| EL ANCLAJE SE HACE EN PATILLA, LAS LONGITUDES ANTERIORES PUEDEN MULTIPLICARSE POR 0,7.
. Viga principal [ P43 Viga secundaria (a) pg 300 Viga secundaria (b) 4435 41 viga principal | ANCLAJE DE BARRAS EN EXTREMO DE VIGA.
. o U ' o ] . . o ‘_‘ Viga secundaria IPE 300 < IPE 240 ~N IPE 240 ~ IPE 300 Referencia & - PARA BARRAS HASTA @16, SE HARA PATILLA IGUAL AL CANTO DEL FORJADO MENOS 4 cm.
lVP'gaagB'“C'DalF’ =438 Viga lPrE'“; ;‘ I L1155 Viga II;FE'";'%' PRSI / z‘f%}?\\ /%%B? \ - PARA BARRAS DE DIAMETRO @20 SE HARA PATILLA DE 30 cm, ORIENTADA HORIZONTAL, INCLINADA O
- Representacion Descripcion VERTICALMENTE
/ m T / 7 AS” A AG” <A Ay A P P
Ay A < A A A - A - 1= Y . . ‘ LONGITUD DE LOS SOLAPES DE ARMADURAS
] v -~ v v . . ‘ , Soldadura realizada en fodo el perimefro de la pieza - EN SOPORTES, LA LONGITUD DE SOLAPE ES IGUAL A LA DE ANCLAJE.
”'\ = = L’ YPIEazZ%cundarla (b) '\5’ ﬁ Viga secundaria (a) QJ - EN VIGAS: BARRAS A TRACCION, SOLAPE IGUAL AL DOBLE DEL ANCLAJE S| SOLAPA MAS DE LA MITAD
e — . . (] (=] . . . .
L’ Viga secundaria ‘J Seccién B - B Seccién C - C IPE 240 Seccion D - D DE LA SECCION DE ACERO (barras superiores en los apoyos, inferiores en centro de vano).SI SOLAPA MENOS DE
L’ Viga secundaria o IPE 270 . o] . o Soldadura realizada en taller LA MITAD DE LAS BARRAS, VER TABLA 66.6.2, EHE.
oo IPE 240 Seccion B - B Seccion C - C Viga principal - LA SEPARACION ENTRE DOS BARRAS QUE SOLAPEN SERA DE 4 @ COMO MAXIMO.
Seccion B - B b Viga princi IPE 300 —~f— - EN BARRAS CORRUGADAS NO SE HARAN SOLAPES POR PATILLA, SIEMPRE EN PROLONGACION RECTA.
81 81
4 AN | I 4 | S | I\ | Soldadura realizada en el lugar de montaje Ganchos, patilas Barras dobladas y
3 vV L i Barras y ganchoen U otras barras curvadas
. . - N corrugadas . 2
&M 53— Viga Sec”“'jlg'gaziao) ‘ “\Viga secundaria (b) 9 Diametro de la barra Diametro de la barra
7L ac o ‘I/F')Ea;%w"da”a L « IPE 260 UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA enmm enmm
[mm] m
) @ Detalle del extremo de la viga (o 4cC Detalle del extremo de la viga @<20 @>20 <25 @>25 -
Detalle del extremo de la viga Seccion A - A secundaria (a) IPE 240 I secundaria (b) IPE 240 NORMA: - as 5
R — secundaria IPE 270 Seccion A - A CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6. B 400 S 40 70 100 120 g
Escala 1:20 Resistencia de los medios de unidn. Uniones soldadas. <
B500S 40 70 120 140 3
)
‘ Escala 1:20 ‘ Tio 8 MATERIALFS: . <
P - Perfiles (Material base): S275. (x) Los cercos o estribos de didmetro igual o inferior a 12 mm. podran doblarse con (3
Tioo 4 a o - P:Iaferial de aportacion (solda.duras): Las caracferi;ficas mecanicas de los materiales de aportacion diametros inferiores a los anteriormente indicados con tal de que ello no origine en
Ipo F’ ﬁ seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A) . L . P ) . . .z
. G Viga principal g5 oo o dichos elementos un principio de fisuracion. Para evitar esta fisuracion, el diamefro
T o 2 v , o S S ®  Viga secundaria | Vg3 principal I "2 Viga secundaria (a) IPE 270 Viga secundaria (b) LT85 47 Viga principal DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: empleado no debera ser inferior a 3 veces el diametro de la barra, ni a 3 cm.
Viga principal F} Viga principal ﬁ Viga secundaria | Viga principal F’ | ANE] Viga principal ﬁ g IPE 270 PE 270 PE 770 IPE 270 o '. ) i . ) - oo )
PE 330 IPE 330 /" IPE 330 PE330 L0 PE 330 IPE 300 ! / S 7 \ 7 1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a (x*) En el caso de las mallas electrosoldadas rigen también las limitaciones anteriores
[ ! > / ’/ﬁ%}% ‘ A A . 3 . &3 A A A unir sean al menos de & mm. siempre que el doblado se efectile a una distancia igual o superior a &4 didmetros -
= ) <A A <A AS < = A AS <A 2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 confados a partir del nudo, o soldadura, mas proximo. En el caso confrario el diametro 3
\53%38 mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. minimo de doblado no podra ser inferior a 20 veces el diametro de la armadura. v
— . L’ Viga secundaria (b) L’ ‘J Viga secundaria (a) ‘J 2
! ) —t— o IPE 270 = @™ IPE 270 o 3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces o
L’ “Viga secundaria ‘J L, Viga secundaria ‘J Seccion B - B Seccion C - C Seccion D - D el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union.
o IPE 330 m =] IPE 300 ee] . —
Seccion B - B Seccién C - C Seccion B - B Seccion C - C \M_IDI'"I::_TE‘C'ZI% . L) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre RECUBRIMIENTOS RECUBRIMIENTOS
. L . L th Ny T 14 la cual el corddn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
86 \% L Viga principal T N —
. i . . ° N . . .
T 93 |'|:-,|Ec'3330 L PE 330 N B a o S prolongar el corddn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 @ - Armado de Tosa y vigas de forjado:] Ambiente Recubrimiento R a
~FE K . 86 N o F} ﬁ veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordon de soldadura debera ser mayor o igual que & : @ Superior: 3,5cm. 5 o
<(1_.,) T D
4 I S— € L = L veces el espesor de garganta. ‘j@ (5> Lateral: 3,50m. | 30 mm £ % ¢
‘ =49 . , — N S 5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la ‘ (&) Inferior: 3,5cm. lla 35 mm <3 g 73
FI Viga secundaria (a) oy . P o : . P ) . @ £<Z
- 7L "Viga secundaria (b) 7L condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: b 40 mm Hos <<
o~ 5 HViga secundaria ‘J\ 'Viga secundaria IPE 270 é f IPE 270 . Na/lllb 45 ("'Zj b g Sg
IPE 330 IPE 300 : . - Si se cumple que b > 120 (grados): se considerarad que no transmiten esfuerzos. a mm CQwus7
(+ u ac f (+~ u ac by Detalle de; exfl‘leTtlJPgezgaO viga + 1 4cC Detalle cieclI exfr(zl;ntfpgezgao viga - Si se cumple que b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a fope con penefracion ; 5 zZg
Detalle del extremo de la viga Y Detfalle del extremo de la viga Y secundaria 1a Y secundaria parcial. hormigon (25<fck<40) 555
; Iy i Iy i6 - Escala 1:20 SN2k
secundaria IPE 330 Seccion A - A secundaria IPE 300 Seccion A - A Seccion A - A >N =S d
L
; ; ENa 3
‘ Escala 1:20 ‘ ‘ Escala 1:20 Tipo 9 o g § 53
= = 4 PROYECTO DE REHABILITACION DEL EDIFICIO DE LA ANTIGUA ESCUELA DE =z o3
. . w3
Tipo 6 Tipo 5 L > “ o Unidn en T’ Unién en solape MAGISTERIO PARA LOS SERVICIOS DE I+D+i Y EMPRENDIMIENTO.  (JAEN) 1983
5 o ' Viga principal Hm%g Viga secundaria Viga ﬁarénggngl \IlFi)%aBS(,)%cundaria %Ngg‘ 47 Viga principal COMPROBACIONES: S =<
Viaa orincipal F} Vi incinal % Viga secundaria _Viga principal  [* ’ﬁ%%g Viga principal \llplgazégcundarla IPE 330 T IPE 330 S o= 7 IPE 330 a) Cordones de soldadura a tope con penetracién total: S — °
P 3L0 '9a ";'E“CZ':'O IPE 240 IPE 330 < IPE 330 — . / //tf%% \ En este caso, no es necesaria ninguna comprobacién. La resistencia de la unién serd igual a la uacion: C/ Virgen de la Gabeza e 2 EE_Q i E!
/ ’/ﬁﬂ% A A Ay = A AL < JA de la mas débil de las piezas unidas. - AJ)
%881/ N
Ad VA A A AV 5 YA Ay A = | b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes: Promotor: Fecha: i F’
= = ) . . . Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto E 2.013 Ay
i i — LP Viga secundaria LP ‘J Viga secundaria QJ nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A). UNIVERSIDAD DE JAEN nero e pd
N Viga secundaria 4J vi dar o IPE 300 o @ IPE 330 S " o
Sueccién B - BIPE 20 Seccién C - ED t’ Illgl? gg(c)un e f Seccion B - B Seccion € - € Seccion D - D c) Cordones de soldadura en angulo: Financiacion: 2 i(’
6 Viga principal Seccion B - B | N Seccion C - C V%ﬁ«;, - DSBe SrgaXza la comprobacion de tensiones en cada corddn de soldadura segin el articulo 8.6.2.3 > &)
o T 1 Viga principal 86 N -A T GOBERNO  MINISTERIO 3
&= IPE 330 Nt T > DEESPANA  DEECONOMIA < O
86 N o =AY o o 86 Y COMPETITIVIDAD O
r L
S S ¢ > ¢ o ————— : Zen
&E | ‘ | )
G Viga_secundaria mz"% L L Soldaduras [ [ arqui3 Arquitectura y Urbanismo, S.L.P Ar : gg
4 4 ﬁ IPE 240 2 'Viga secundaria BN Viga secundaria 1 \Viga secundaria fU Eiscucién Tino Espesor de garganta Longitud de cordones Avda. de Oro Verde n° 2 - 2°B. Martos (Jaén). w j\\-
Detalle del extremo de la viga Seccion A - A ¢ PE270 86 IPE 330 N < IPE 300 (kp/cm2) ) P (mm) (mm) C/ Virgen de la Capilla n° 11 - 22 Planta. Jaén. (Spez M F 02
secundaria IPE 240 eccion A - e 4 = a @ L 6120 ' - =
; ol . c
DEfauieﬂilmjeaxrtiraem d2‘370la "o o Detalle del extremo de la viga Detalle del extremo de la viga 43833 En el lugar de monfaje En angulo 5 2660 . gN
Seccion A - A secundaria IPE 330 s - aC secundaria IPE 300 Evcal 0 ¢} =
Ll L (e}
Escala 120 [ Escala 120 Seccion A - A Escala 120 TIPOS DE UNIONES, SOLDADURAS Y DETALLES DE ESTRUCTURA 1100 V « og
Archivo de calculo: REHAB MAGISTERIO PARCIAL no colaborante2 2013 og
9 I
| =]
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